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SP 661 LF

- stark, produktiv und zuverldssig

SP 661 LF ist ein flexibles, robustes und effizientes Hochleistungsaggregat, das gemass
dem Niedrigreibungsprinzip von SP fur minimale Reibung und maximale Produktivitit
konstruiert wurde.

Dank SP 661 LF lasst sich bei allen Baumstarken eine maximale Qualitdt und Produktivitat
erreichen. Bei der Starkholzernte ermoglichen die proportional abgewinkelten Vorschub-
walzen in Kombination mit SP's patentierten LogHold-System eine maximale Kapazitat
und Produktivitat. Bei schwachem Holz spielt diese flexible Konstruktion ihre Trimpfe
aus. Durch die Mehrbaumverarbeitung lassen sich selbst, sehr schwache Stamme rasch
und effektiv ernten.

Die zum Patent angemeldete FDM Funktion, sorgt fir eine Durchmesser-Messung und

einen Holz-Rendite, der absoluten Spitzenklasse. Dank einer extrem gut geschitzten und

robusten Konstruktion mit einer Schlauchfiihrung von Weltniveau, garantiert SP 661 LF

zudem, minimale Standzeiten und einen maximalen Auslastungsgrad. SP 661 LF ist ohne

Frage, ein flexibles und effizientes Aggregat. SP 661 LF erreicht seine absolute Hochleistung e
bei Stdmmen mit einem BHD von 18 bis 45 cm, kann aber dank des LF-Prinzips auch 18 A “- 4
grobere Stamme effizient bearbeiten. AT
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— ' | 1480 kg 70 cm 16-51 cm 26-30 MPa ..

Gewicht Maximaler Optimaler Empfohlener
Schneidedurchmesser Stammdurchmesser Arbeitsdruck







| minimale Reibung

Vier intellig
erhohen die

Losungen und F

Systemdruck

Mpa
15

Stamm-
durchmesser

50 40 30 20 10 cm

Proportionale Druckanpassung

Durch den Proportionaldruck ar-
beitet das Aggregat automatisch
mit dem richtigen Druck im Ver-
haltnis zum Stammdurchmesser.
Dadurch arbeitet das Aggregat so
flexibel wie moglich. Energiever-
brauch und Verschleiss werden
minimiert. Unterschiedliche
Einstellungen flr verschiedene
Baumarten steigern die Produk-
tion und verringern die Gefahr
von Stammschaden.

Entastungsmesser

Die Entastungsmesser sind aus
hochfestem Gussstahl gefertigt
und mit langen Schneideklingen
versehen. Die Aste werden ab-
geschnitten, statt abgebrochen;
somit verringert sich die Reibung
bei der Entastung. Der Stamm
lasst sich leicht durch das Aggre-
gat vorschieben.
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LogHold

LogHold ist eine Weiterentwick-
lung des Proportionaldrucks, damit
|&sst sich der Entastungsmesser-
druck am Stamm noch mehr sen-
ken; ohne dass der Stamm heraus-
fallt. Droht der Stamm aus dem
Aggregat zu fallen, regelt LogHold
blitzschnell den Druck auf ein
solches Mass, dass der Baum in
der richtigen Position verbleibt.
Wie stark sich der Durchmesser
erhohen darf, bevor LogHold
reagiert, lasst sich entsprechend
der Baumart im Steuerungssys-
tem einstellen. -LogHold bendtigt
keine zusatzlichen Fihler oder
Sensoren (SP-Patent)

'

Proportional angewinkelte
Vorschubwalzen

Diese intelligente Losung

sorgt beim vollstandig geoff-
neten Aggregat (z.B .maximale
Stammgrosse) dafr, dass die
Vorschubwalzen einen maxima-
len Winkel und eine ebensolche
Tragkraft gegeniiber dem Stamm
aufweisen. Je grosser der Stamm,
desto hoher die Tragkraft. Da-
durch kann selbst bei dickeren
Stdmmen ein niedriger Druck auf
den Astmesser ausgelbt werden.
Das Aggregat kann schnell und
einfach den Stamm vorschieben.
Die Produktion wird gesteigert.







Always Ahead

Dies ist unser Motto! Es mag nicht so wichtig erscheinen, aber es ist viel mehr als das.
Flr uns bei SP ist ALWAYS AHEAD ein dauerndes Bestreben, stets an vorderster Front
zu stehen und stets das Beste zu liefern; ob es sich um unsere Produkte, technischen
Losungen oder um die Art und Weise handelt, wie wir Sie als Kunden unterstitzen und
behandeln.

Wenn Sie sich fr SP entscheiden, ist es unser Ziel, Innen ein erstklassiges Harves-
teraggregat zur Verfligung zu stellen. Nicht nur in Bezug auf Leistung und Produktivitat,
sondern auch auf Zuverlassigkeit und Qualitat. Wir haben mehr als 40 Jahre Erfahrung in
der Entwicklung und Herstellung von Harvesteraggregaten und wissen, was erforderlich
ist, um unseren Kunden die beste Ausristung und Unterstitzung zu bieten. Unser Ziel
ist es, Ihre Erwartungen zu Ubertreffen und dass Sie als Kunde immer die bestmoglichen
Bedingungen haben; damit Sie STETIG VORAN sind.

Wir sind stolz auf unsere Produkte, dies zeigt sich auch damit, wie griindlich unser
Entwicklungsteam neue Komponenten und Materialien analysiert und testet, bevor sie
fUr den Einbau bei Aggregaten zugelassen werden.

Unsere Mitarbeiter sind bestrebt immer sicherzustellen, dass wir STETIG VORAN sind
- um das Beste zu liefern.




Technische Details

Der SP 661 LF bietet ein Hochstmald an Zuverlassigkeit und
Produktivitdt Auf den folgenden beiden Seiten stellen wir eine
Auswahl von technischen Details vor, die dies gewdhrleisten.

1. Fur die hochste Messgenauigkeit ist
die Durchmessermessung mit den
beiden oberen Astmessern verbunden.
Fur optimalen Schutz und die langste
Lebensdauer sind die berihrungsfreien
Durchmesserfihler im geschlossenen
Stahlgehause montiert und befinden
sich strategisch im Rahmeninneren.

2. Die einzigartige Walzenaufhangung
sorgt fUr mehr Tragkraft; je groBer
der Stamm ist. Dank dessen kann der
Messerdruck auf einem sehr niedri-
gen Niveau gehalten werden, was die
geringste Reibung und die hochste
Vorschubgeschwindigkeit ergibt.

3. Durch die einzigartige Rahmenkon-
struktion mit gegossenem Mittelteil
besteht der Rahmen aus nur wenigen
Blechanteilen. Der Gesamte Rahmen
wird nach dem Schweissen noch ein-
mal bearbeitet, daher entsteht so eine
sehr robuste, verwindungssteife und
langlebige Konstruktion.

4. Die Langenmesseinheit wird Gber einen
schnellen und leistungsstarken Hydrau-
likzylinder gesteuert. Durch die hohe
Beweglichkeit von der Stammbahn
werden auf diese Weise ausgezeich-
nete Messergebnisse auch bei krummen
und ungleichmassigen Stammen erzielt.
Das Messrad ist mit einer robusten
Lagerung und einem beriihrungsfreien
Magnetgeber flr eine langsmaogliche
Lebensdauer ausgestattet.

5. Als Sageeinheit dient die robuste
Einheit SuperCut 150 mit integrierter
Kettenschmierung und hydraulischer
Kettenspannung.

Diese Einheit kann fur 404 sowie auch
%" Ketten und Schwerter verwendet
werden. Der 32 cc grosse Sadgemo-
tor in Kombination mit SPs QuickCut
System sorgt fUr eine hervorregende
Sageleistung und verringert die Gefahr
einer Schnittrisshildung.

7.

. Extrem robuster und verwindungs-

steifer Kipprahmen mit intrigierter
Endlageddmpfung zum Hoch- und
Herunterkippen flr héchste Strapazi-
erfahigkeit und langste Lebensdauer.

Die Schlauchinstallation vom Kipprahmen
bis zur Ventilbank ist so ausgelegt, dass
der Schlauchverschleil3 minimiert wird
und die hochste Zuverladssigkeit- und
Langlebigkeit gewahrleistet.

. Die Schlduche der Walzenmotoren

sind in den Motorrahmen integriert




und durch Drehverschraubungen mit
der Ventilbank verbunden. Dies garan-
tiert hochste Strapazierfahigkeit und
langste Lebensdauer, sie sind ausser-
dem mit robusten Hauben abgedeckt.

. Robuste aufklappbare Haube mit
Scharnier, flr einfache und schneller
Wartungszugang. Die dichte Konstruk-
tion verhindert das Eindringen von
Schmutz und Schnee. Die Elektronik
ist flir schnelle und einfache Zugéng-
lichkeit ganz vorne in der Haube
untergebracht.

10. Die Bolzen von Expander Typ mit

11.

robusten Dichtungen sorgen fr langst
mogliche Lebensdauer und minimalen
Wartungsbedarf.

Die beiden Kippzylinder sind innerhalb
des Kipprahmens untergebracht. In
Verbindung mit den Schlauchen und
Adaptern an der Ruckseite der Kipp-
zylinder sorgt dies fUr einen besonders
guten Komponentenschutz und verring-
ert von Gefahr fUr Betriebsstérungen.

12.

13.

Das hydraulisch effiziente und robuste
Ventilpaket, arbeitet mit einem hohen
Wirkungsgrad, geringen Leistungsver-
lusten und einer niedrigen Warme-
entwicklung. In Verbindung mit dem
SP Patent LogHold und der propor-
tionalen Drucksteuerung entsteht

ein Aggregat mit beeindruckender
Leistung, hochster Produktivitat und
dem niedrigsten Kraftstoffverbrauch.

Die Messerzylinder sind alle mit End-
lagedampfung fUr geringeren Versch-
leiss versehen.

14.

15.

Das obere Messer ist flir hdchste Stra-
pazierfahigkeit und ldngste Lebens-
dauer aus hochfestem Stahl gegossen.
Sie kdnnen folgende Varianten bekom-
men; fix montiert oder beweglich.

Die drei stammumschliessenden
Messer sind flr Strapazierfahigkeit und
langste Lebensdauer aus Hochfesten
Stahl gegossen. Separate Druckeinstel-
lung fUr die oberen und die unteren
Messer sorgt flr die beste Effizienz.







Zubehor und Ausrustung

Fur den SP 661 LF steht eine Reihe von Zubehor fir die Abstimmung des Aggregates auf die unterschiedlichen Anforderungen,

Maschinen und die Holzeinschlagsbedingungen zur Verfligung.

Farbmarkierung

Erleichtert flr den Forwarder die Auswahl, wenn das Sortiment mit
blossem Auge schwierig zu unterscheiden sind.

Mehrbaumfunktion

Sp s Mehrbaumfunktion ermdglicht es, mehrere Badume zu fallen und zu
sammeln, um sie gemeinsam zu verarbeiten. Hochproduktive Option in
schwacher Durchforstung.

Such - Sensor

Erleichtert das Arbeiten bei bereits geféllten Baumen. Diese Funktion
bewirkt, dass sich das Aggregat auf Knopfdruck automatisch zum
Stammbeginn / Fallschnitt orientiert und die Lange auf null stellt.

Zopf Sage

Die Zopf Sage ist vollstandig im Rahmen integriert und ist vor allem bei
der Aufarbeitung von Laubholz, Sturmholz- und Langholz ein produk-
tionssteigerndes Zubehor.

Sagekasten Verlangerung

Die Sagekasten Verlangerung vergrofert den Schnittdurchmesser bis
zu 81 cm.

Multispeed-Vorschub

Mehrstufige Walzenmotoren, optimiert die Kraft und Geschwindigkeit
fUr eine hohere Produktivitat, unabhangig vom Stammdurchmesser.
Arbeitsscheinwerfer im Sagekasten

LED-Scheinwerfer fiir zusatzliches Licht im Arbeitsbereich.

FDM (Floating Diameter Measuring)

Ein zusatzlicher Messpunkt fir die Bewegung des Topmessers. Dies
gewahrleistet eine sehr genaue Durchmessermessung, auch bei hohen
Vorschubgeschwindigkeiten.

Eukalyptus Set
Entrindungs-Set fir Eukalyptusbaume.

Vorschubwalzen

Vorschubwalzen in mehreren Ausfihrungen erhéltlich fir unterschied-
liche Bedingungen und BedUrfnisse.




Kompatibel mit
den meisten
Steuerungssystemen

SP 661 LF kann mit nahezu allen marktiblichen Steuerungssystemen eingesetzt
werden. Durch eine einfache Anpassung kann der SP 661 LF zusammen mit
den folgenden Systemen verwendet werden:

John Deere Timbermatic
Komatsu Maxi
Ponsse Opti
TOC MD

Dasa Forester
Dasa 5

Dasa 4 Compact
Dasa 380

Dasa 280
Motomit IT
MotomitPC
Tecno Matic
Tecnion



Komplette Steuerungssysteme

Je nach Kundenbedtrfnissen und -Anforderungen, stehen verschiedene DASA Versionen zur Auswahl:

SPd5 Bucking

SPd5Bucking ist ein komplettes Mess-
und Kontrollsystem zur Kontrolle des
Aufarbeitungsprozesses nach dem
Standard StanForD. Inkl. Preislisten un-
terstUtzte Wertoptimierung (Ablangen).

Das System ist aul3erdem vollstandig
im Dasa5-Steuerungs- und Kommuni-
kationssystem integriert. Die gesamte
Kommunikation mit dem Bediener
erfolgt Uber den dxPc, einen mobilen PC
mit Windows 10-Betriebssystem, auf
dem alle Informationen, z. B. Statistiken
oder Anweisungen gespeichert sind.
Der Computer dxPc verflgt Uber einen
Touchscreen, hiermit wird dem Bedie-
ner die Arbeit erheblich erleichtert.

SPd5 BuckingPrio

SPd5 BuckingPrio ist unser Zwischen-
system. Das System unterstitzt Pri-
oritat-Optimierung und ist mit einem
PC ausgestattet. SPd5 BuckingPrio ist
ein etwas einfacheres System, das mit
der Leistung eines PCs fir Berichter-
stellung, Kommunikation und andere
Programme kombiniert wird.

Die gesamte Kommunikation mit dem
Bediener erfolgt Gber dxPc, einen
mobilen PC mit Windows 10-Betriebs-
system. Dort werden alle Informatio-

nen gespeichert, z. B. Statistiken oder
Anweisungen. Der dxPc-Computer
verflgt Uber einen Touchscreen,
hiermit wird dem Bediener die Arbeit
erheblich erleichtert.

SPd5 BuckingPrio-C

SPd5BuckingPrio-C ist ein System,
dass sich auf Einfachheit konzentriert,
ohne die Kontrolle Uber den Harvester-
aggregat, die Leistung oder die Pro-
duktivitat zu beeintrachtigen. SPd5
BuckingPrio-C unterstttzt Prioritat-
Optimierung mit oder ohne Durch-
messerklassen und wurde speziell

fir den Einsatz entwickelt, bei denen
keine kabellosen Produktionsberichte
oder die Verwendung von PC-Pro-
grammen erforderlich sind. SPd5
Bucking Prio-C wird in dem Betriebs-
system Windows CE ausgefthrt.

SPd5 cab (Kabinenkasten).

Unabhangig davon, fir welches System
sie sich entschieden haben, kdnnen
sie es mit unserer SPd5-Kabinenkasten

erhalten. Der Kabinenkasten ermoglicht

die schnelle, effiziente und qualitativ
hochwertige Installation von SPd5-Ka-
binenmodulen. Die Kabinenkasten
wird ab Werk bei SP montiert und
komplett angefertigt und gepruft
zusammen mit dem Harvesteraggregat

geliefert, was einen korrekten Anschluss
und eine problemlose Inbetriebnahme
gewahrleisteten.

Durch die geschiitzte Montage der
Elektronikmodule in den Kasten,
werden Probleme durch dulBere
Beschadigungen wie Feuchtigkeit,
Staub, Schmutz und StoBe minimiert.







Technische Daten

Hydraulik Zopfsage (Option)
Min. Pumpenleistung: 200 I/min Schnittdurchmesser: 350 mm
Empf. Arbeitsdruck: 26-30 MPa Kettengeschwindigkeit: 40 m/s
Sagemotor: 20 cm®
Vorschub Sageeinheit: JPS

Proportionaler Anpressdruck der Vorschubwalzen im Verhaltnis zum Stammdurch-

messer, individu-elle Einstellungen pro Holzart méglich. Entastung

Proportionaler Druck auf Entastungsmesser, individuelle Einstellungen fiir

Walze.r-wmotoren: 613-920cc verschiedenen Holzarten flr optimale Leistung.

Max. Offnung der Walzen: 630 mm

Vorschubgeschwindigkeit: 0-7 m/sec Bewegliche Messer: 4

Vorschubkraft: 38 kN Feststehende Messer: 1

Proportionaldruck: Ja Max. Entastungsdurchmesser. inkl. Untermesser 510 mm
Min. Entastungsdurchmesser: 30 mm

Schneiden Proportionaldruck: Ja

LogHold: Ja

Die SuperCut 150 ist eine sehr leistungsstarke Sageeinheit mit integrierter Ketten-
schmierung und hydraulischer Kettenspannung. Zusammen mit dem QuickCut .
von SP optimiert dies die Schnittzeit und minimiert das Risiko fiir Rissbildung. Gewicht und MaRe

Trotz seiner groBen Kapazitat ist der SP 661 LF mit einer Mindestbreite von nur

Schnittdurchmesser: 700 mm
1360 h fur schwéchere Durchforst ignet.
Schnittdurchmesser EC-Sagekasten: 810 mm MM aUCh TUr schiwachere LUreTorstung geeigne
Kettengeschwindigkeit: 40 m/sec Breite geschlossen: 1360 mm
Sagemotor: 32 cm? Breite offen: 1820 mm
Sageeinheit: SuperCut 150 Hohe: 1730 mm
Gewicht: 1480 kg
Gewicht inkl. Zopfsage, exkl. Rotator: 1595 kg
Empfehlungen
Tragerfahrzeuge
Der SP 661 LF kann mit gutem Ergebnis, sowohl auf groBen Radmaschinen, Optimale BaumgroRe (BHD) fur hochste Produktivitat™ 16 - 51 cm

Baggern im Bereich von 16 bis 25 Tonnen sowie auf Raupenharvestern

) ) N ) N * Brusthohendurchmesser (BHD). Durchmesser eines Baumes in 1,3 Meter Hohe.
installiert werden. Lassen Sie sich von einem SP Re-prasentant beraten.

Wir behalten uns das Recht vor, Spezifikationen und Design zu dndern. Die abgebildeten Harves-ter-
aggregate verfligen moglicherweise Uber eine zusatzliche Ausristung. Alle angegebenen MalRe / Werte
sind Richtwerte und beziehen sich auf die Serienausstattung.
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